BEDIENUNGSANLEITUNG
{’Iﬂsll[ .} Vergleichslehre zur Uberpriifung Anwendung

der Rechtwinkligkeit

zylindrisches Werkstiick

Code 2253-20
Digitalanzeige fiir den Hub 5mm/0.2"
Auflésung der digitalen Anzeige 0.01mm/0.0005"
Rechtwinkligkeit 0.01mm
Schiebeweg nach links/rechts 45mm
Messung der
Durchmesser des zylindrischen Werkstiicks gd 20mm Verschiebung
nach links/rechts

3. Tasten:
"in/mm" — kurz driicken: Umrechnung zwischen Zoll und mm; lang drticken: Messrichtung andern.
"ABS" --- Kurzer Druck: Umschaltung zwischen absolutem und relativem Messmodus; langer

Druck: Nullpunkt einstellen, kurzer Druck auf "in/mm", um die Ziffer von 0 auf 9 zu andern, kurzer
Druck auf die Taste "0/ON", um die Ziffer zu fixieren, erneut langer Druck auf "ABS", um den
Modus zu verlassen.

"0/ON"* --- Kurzer Druck: Null stellen; langer Druck: Ausschalten

1-Digitale Anzeige
2-Punkt
3-Hydraulische
Universalhalterung
4-Schiebetisch
5-Arretierhalterung

lasst sich nach
links/rechts schieben

4. Wenn sich der Feststellschlissel ndher an der Stirnseite befindet (Abb. 2), muss eine Position-

sanpassung vorgenommen werden, um zu vermeiden, dass der Feststellschllssel spater bis zum
Anschlag eingeschraubt, aber nicht arretiert ist.
Stellen Sie den Feststellschlissel auf die mittlere Position des Gewindes ein, verwenden Sie den
Sechskantschlussel, um die innere Sechskantbohrung des Endstlicks im Uhrzeigersinn einzustel-
len, und héren Sie auf, wenn ein starker Widerstand spurbar ist. Drehen Sie gleichzeitig den
Feststellschllssel, um die Position des Feststellschliissels beim Verriegeln zu Uberpriifen, und
schliellen Sie die Einstellung ab, wenn die Position angemessen ist (Abb. 3, Abb. 4).
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o = o Sechskantschlissel
Stirnseite
1. Messen Sie die Parallelitdt zwischen zwei Zylindern Sechskant-
driicken ziehen Feststellschlissel— " Schraubenloch
2. Legen Sie die Batterie (CR1632) ein und nehmen Sie
sie wieder heraus; die negative negativ
Seite der Batterie sollte nach auen zeigen (Abb. 1). Abb.2 Abb.3 Abb.4
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5. Bei unzureichendem Druck kann entsprechend verschleiBminderndes Hydraulikol
nachgeflllt werden.

Vorgehensweise wie folgt:
---Schrauben Sie die Sicherungsmutter (Abb. 5) ab und entfernen Sie den Dorn

---Fillen Sie die richtige Menge verschleillminderndes Hydraulikél nach
---Setzen Sie den Dorn wieder ein und ziehen Sie die Sicherungsmutter fest

Dorn

‘7 Feststellschlissel

Abb.5

Hinweis: Wenn das Gerat nicht in Gebrauch ist, I6sen Sie den Sicherungsschlissel, um einen
Ubermafigen Hydraulikdlverbrauch zu vermeiden.

6. Optionales Zubehor: Messsoftware (Code 7377)
drahtlose Datenulbertragung (Sender Code 7213-56, Empfanger erforderlich)

7. Zu beachtende Punkte:
---Achten Sie nach der Messung auf den Schutz des Produkts. Wenn es langere Zeit nicht benutzt

wird, sollte es gelagert werden.
---Bei langerer Lagerung sollte das Produkt zum Schutz eingedlt werden, um Rostbildung zu

vermeiden.
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